
6장 치수공차와 끼워 맞춤

1. 치수공차







④ IT공차등급표

(mm)

https://www.google.co.kr/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwj3ice91aLbAhXLKZQKHb5KBYkQjRx6BAgBEAU&url=http%3A%2F%2Fblog.naver.com%2FPostView.nhn%3FblogId%3Dclickinfo%26logNo%3D220735004500%26parentCategoryNo%3D%26categoryNo%3D51%26viewDate%3D%26isShowPopularPosts%3Dtrue%26from%3Dsearch&psig=AOvVaw0H9LuoZoLdTwUac8WAWS0K&ust=1527399431518062




(6) 치수의허용한계표시 : 허용차의값을 기준 치수에 표시한다

1) 구멍의경우

① 치수허용차를 숫자(단위 mm)로표시 예) 

② 치수허용차와 공차를문자와 IT등급으로 표시

구멍의치수허용차는 A ~ ZC 까지 대문자로 표시하고 공차의정밀도는 IT등급으로표시한다.

2) 축의경우

① 치수허용차를숫자(단위 mm)로표시 예) 

② 치수허용차와정밀도를 문자와 IT등급으로 표시

축의 치수허용차는 a ~ zc 까지 소문자로표시하고공차 정밀도는 IT등급으로 표시한다.



2. 끼워 맞춤

끼워맞춤은 구멍과축의 조립 전 치수의 차에 의하여발생되는데, 사용목적과기능에따라 헐겁게끼워지는경우, 중간으로끼워지는

경우, 억지로 끼워지는경우가있다.



① 헐거운 끼워맞춤 : [ 예) 피스톤과피스톤링 ]

구멍의 최소 허용 치수가축의 최대 허용 치수보다큰 경우

(구멍이축보다 큰 경우로 항상 틈새가생긴다)

② 억지 끼워맞춤 : [ 예) 자동차엔진 실린더 ]

구멍의 최대 허용 치수가축의 최소 허용 치수보다작은 경우

(구멍이축보다 작은 경우로항상 죔새가 생긴다)

③ 중간 끼워맞춤 : [ 예) 베어링이나 키를 축에 끼움 ]

축, 구멍의 치수에 따라 틈새 또는 죔새가 생기는 경우

















3. 공차의표시방법

(2)치수 허용차에 의한 방법



(3) 각도 치수의 공차기입 : 길이 치수의 기입 방법을사용한다. (단위기호를 반드시 병기)

(4) 조립한 상태의공차기입

① 수치에 의하여지시 : 구멍의치수는 치수선위에, 축의 치수는아래에기입한다.

② 기호에 의한 지시 : 기준 치수 뒤에 구멍과축의 공차를 IT등급으로기입한다.
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