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Was ist das Ziel dieser Beispielsammlung?

Die hier dargestellte Sammlung an Anwendungsbeispielen aus der Praxis soll all
jenen, die Heilkanaltechnik anwenden, anwenden wollen oder sich einfach nur
dartber informieren mdchten, auf die folgende Art und Weise dienen:

=>moglichst breit gestreuter Einblick in die Heillkanaltechnik
=>erganzende Hilfestellung fiir die Auswahl geeigneter Heiltkanalkomponenten
=>Uberblick iiber unterschiedliche Losungen im Bereich der Angieftechnik

Was ist hier im Detail dargestellt?

Alle Beispiele beruhen auf Anwendungen, die mit Synventive-HeiRkanaltechnik
umgesetzt wurden. Die Auswahl erfolgte unter folgenden Gesichtspunkten:

=>unterschiedliche Beispiele, um viele Anwendungsgebiete einzubeziehen
=>Beschrankung auf die wichtigsten Eckdaten

=>Gewahrleistung des Datenschutzes durch eine schematisierte Darstellung
=>Abbildung von Originalteilen nur nach Freigabe durch den Hersteller

Wichtiger rechtlicher Hinweis

Alle Beispiele und deren Daten diirfen nur zur eigenen Information der
Personen verwendet werden, denen diese Beispielsammlung von autorisierten
Vertretern der Synventive Molding Solutions zur Verfigung gestellt wurde. Die
Weitergabe von Informationen, auch auszugsweise, bedarf der schriftlichen
Zustimmung von Synventive.

Inhalt

Material Formteil Anwendung Werkzeugart / Bemerkung

Seite Gewicht

2 19 PP Kappeneinsatz Gehauseabdeckung 64-fach Werkzeug
3 29 PE Kappe Flaschenverschluss 8-fach Werkzeug
4 5¢g PA6 V0 Grundkorper Reihenklemme 2-fach Werkzeug, Flammschutzmaterial
5 5¢g PS metallic Gabel Flugzeug-Essbesteck 16+16-Drehtellerwerkzeug
79 PS cust. col.  (Zinken & Giriff) 2-FarbenspritzgieRen
6 864 POM Umlenkrolle Pkw-Fenstermechanik 4+4-Etagenwerkzeug
7 15¢g PC /ABS Unterschale Mobiltelefon 2-fach Werkzeug
8 21g POM Kettenglied Transportband 4+4-Drehtellerwerkzeug
29 TPE (Grundkérper & Noppen) 2-KomponentenspritzgieRen
9 209 PP Magazin Nadelspender 2+2+2+2-Familienwerkzeug
13¢ PP (Gehause & 3 Innenringe)
109 PP
79 PP
10 150 g PP GF20 Lifterrad Pkw-Klimaanlage 2-fach Werkzeug
11 150 g ASA Zierleiste Pkw-StoRfanger Einfach-Werkzeug, Kaskadenfillung
12 2209 PP C-Saulenabdeckung Pkw-Innenraum 1+1-Familienwerkzeug, Textilhinterspritzen
13 1400 g PP / EPDM Radhausschale Pkw-Karosserie 1+1-Familienwerkzeug
14 2500 g PPO GF10 Instrumententafeltrager Pkw-Innenraum Einfach-Werkzeug, Sequentielle Fiillung
15 2500 g PP LGF30 Montagetrager Pkw-Karosserie Einfach-Werkzeug, Langlasfaser-Material
16 5000 g PC Fahrzeugverscheibung Pkw-Karosserie 1+1 Wendeplattenwerkzeug

2-FarbenspritzgieRen

2008-07-31 - Alle Rechte und Irrtlimer vorbehalten.
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Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
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ynventive g PP

el e Kappeneinsatz fiir Gehduseabdeckung
Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil Kappeneinsatz Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Gehauseabdeckung
Formteilgewicht 19
Material PP
Werkzeugart Mehrfachwerkzeug
Fachzahl 64
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Fertigung von Kappeneinsétzen aus PP in
einem 64-fach-Werkzeug bei schneller
Lieferung des gesamten Systems, fertig ver-
kabelt und abgestimmt einschlieflich Werk-
zeugplatten, Anschlusskasten und stecker-
fertig vorkonfiguriertem Temperaturregler.

Losung

Bei der Umsetzung dieser Anwendung kam
ein aullenbeheiztes 64-fach-Verteilersystem
mit gleitend am Verteiler gelagerten Diisen
zum Einsatz. Das Verteilersystem bestand
aus 2 Blockverteilern mit je 32 DUsen, die
Uber einen H-Verteiler gespeist wurden. Alle
Kanéle waren natirlich balanciert. Die
Anbindung erfolgte direkt mit HeiRkanal auf
die Formteiloberflache (iber offene Diisen mit
Torpedo. Die Auslieferung erfolgte als Heille
Seite, d.h. einschlieflich Werkzeugplatten,
fertig eingebaut und abgestimmt,sowie
steckerfertig verkabelt. Passend zu diesem
hochfachigen System wurde ein mobiler
Temperaturregler steckerfertig geliefert.

Nutzen

=>Einsparung von Zeit und Fertigungs-
aufwand durch das “HeiRe-Seiten-
Konzept” als Vorstufe zur fertigen
Werkzeugseite

=>Fertigung ohne Angussabfall und ohne
Nacharbeit

=>Produktion mit hoher Fachzahl

=> Gute Anschnittqualitat beztglich Abriss
und Aussehen

=>GleichméaRige Versorgung und Fiillung
aller Nester mit Schmelze

=>Gute Formteilqualitat aus allen Nestern J_

04C WO01T

2] ?
=h
Schematische Produktiibersicht :[‘LIJ

1. Verteilerdiise, gleitend gelagert
Serie 04C, Typ WT
2. Verteiler

Serie VC F
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ynventive 29 PE

T Sl e Verschlusskappe fiir Lebensmittelflasche

Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil Verschlusskappe Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Lebensmittelflasche
Formteilgewicht 29
Material PE
Werkzeugart Mehrfachwerkzeug
Fachzahl 8

2 Ll |
Kundenanforderung f 'y
In diesem Anwendungsfall ging es um die 'I ! b - e
Fertigung von Verschlusskappen aus PE fiir ' » —
Lebensmittelflaschen in einem 8-fach- . i
Werkzeug.
Losung

Bei der Umsetzung dieser Anwendung kam
ein aulenbeheiztes 8-fach-Verteilersystem
mit gleitend am Verteiler gelagerten Diisen
zum Einsatz. Der Verteiler war in Standard-
form (H) ausgefiihrt und seine AngieRkanale
waren natlrlich balanciert. Die Anbindung
erfolgte direkt mit HeiRkanal auf die
Formteiloberflache tiber offene Dlsen mit
Torpedo.

Nutzen

=>Fertigung ohne Angussabfall und ohne
Nacharbeit

=> Gute Anschnittqualitat beziglich Abriss
und Aussehen

=> GleichméaRige Versorgung und Fillung
aller Nester mit Schmelze

=>»Gute Formteilqualitat aus allen Nestern

P q
Schematische Produktiibersicht L

1. Verteilerdiise, gleitend gelagert
Serie CB...M, Typ WT

2. Verteiler
Serie VC
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Eckdaten

Formteil Grundkorper
Anwendung Reihenklemme
Formteilgewicht ~ 5¢

Material PAG VO
Werkzeugart Mehrfachwerkzeug
Fachzahl 2
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Fertigung von Reihenklemmen aus PA 6 mit
V0-Ausrtistung in einem 2-fach Werkzeug.

Lésung

Bei der Umsetzung dieser Anwendung kam
ein aulenbeheiztes 2-fach-Verteilersystem
mit gleitend am Verteiler gelagerten Diisen
zum Einsatz. Der Verteiler war in Standard-
form (1) ausgefiihrt und seine AngieRkanéle
waren natlrlich balanciert. Die Anbindung
erfolgte direkt mit Heilkanal auf die
Formteiloberflache tiber offene Disen mit
Torpedo, wobei der Anschnitt vertieft in einer
Kalotte lag.

Nutzen

=>Fertigung ohne Angussabfall und ohne
Nacharbeit

=> Gute Anschnittqualitét bezlglich Abriss
und Aussehen

=> Gleichmé&Rige Versorgung und Fiillung
aller Nester mit Schmelze

=>Gute Formteilqualitat aus allen Nestern

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiise, gleitend gelagert
Serie CB...M, Typ FT

2. Verteiler
Serie VC

C)
5g PA6VO
Grundkorper von Reihenklemme

Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
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C )P

ynventive 5 g PS metallic + 7g PS custom color

oy el Gabel fiir Flugzeug-Essbesteck
Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteile Gabel: Zinken & Griff Im Anwendungsfall bitte immer Ruicksprache mit Synventive.
Anwendung Flugzeug-Essbesteck
Formteilgewicht ~ 5g+7g
Material PS: metallic & cust. colour
Werkzeugart Drehtellerwerkzeug
Fachzahl 16 + 16

Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Fertigung von Gabeln aus PS fiir Flugzeug-
Essbestecke im 2K-Verfahren mit einem System 1 > PS metallic System 2 >PS custom color
16 + 16-fach Drehtellerwerkzeug. Kunststoff-
Essbestecke sollten die bisher verwendeten
Metallbestecke ersetzen.

Losung

Bei der Umsetzung dieser Anwendung
kamen 2 baugleiche auflenbeheizte 16-fach-
Verteilersysteme mit gleitend am Verteiler
gelagerten Diisen zum Einsatz. Die
Verteilersysteme bestanden jeweils aus 2 T-
formigen Verteilern, die Uber einen |-Verteiler
miteinander verbunden waren. Die
Anbindung erfolgte direkt mit Heilkanal auf
die Formteiloberflache tiber
Nadelverschlussdiisen, wobei jeweils 4
Nadeln von einem Zylinder betatigt wurden.
Die Auslieferung erfolgte als Heil3e Seite,
d.h. einschlieBlich Werkzeugplatten, fertig
eingebaut und abgestimmt, steckerfertig
verkabelt und verschlaucht.

Nutzen

=> Zeit- und Aufwandseinsparung durch das
“Heile-Seiten-Konzept” als Vorstufe zur
fertigen Werkzeugseite

=>Fertigung ohne Angussabfall und ohne
Nacharbeit

=>Produktion mit hoher Fachzahl

=>Gute Anschnittqualitat

=> GleichméaRige Versorgung und Fiillung
aller Nester mit Schmelze

=>Gute Formteilqualitat aus allen Nestern

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiise, gleitend gelagert
Serie N CB...M, Typ WV

2. Verteiler rﬁ
Serie VF

3. Zylinder, pneumatisch, in Werkzeugplatte
Serie LCP 4008 02 + .
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86g POM
° H g
y""em'.‘fe Umlenkrolle fiir Pkw-Fenstermechanik

Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil Umlenkrolle Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Pkw-Fenstermechanik

Formteilgewicht 8,6 g

Material POM: Hostaform C9021

Werkzeugart Etagenwerkzeug

Fachzahl 8

Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die I/_"\ 5 ~
Fertigung von Umlenkrollen aus POM fiir die | <
Pkw-Fenstermechanik bei mdglichst hoher L 4 —
Fachzahl auf einer vorhandenen, relativ b
kleinen SpritzgieBmaschine. Die Anbindung —
sollte direkt mit HeiRkanal und in Hinblick auf

einen guten Rundlauf mehrfach am

Formteilrand erfolgen.

Lésung

Bei der Umsetzung dieser Anwendung kam
ein aulenbeheiztes 8-fach-Verteilersystem
mit gleitend am Verteiler gelagerten
Mehrfachdlisen zum Einsatz. Der Verteiler
wurde H-formig ausgefiihrt und besal im
Hinblick auf die Etagenbauweise einen
langen AngielR-Schnorchel. Die Diisen waren
auf beiden Seiten des Verteilers gelagert. Die
Anbindung erfolgte direkt Uber offene
Mehrfachdiisen mit Torpedo an 3 Punkten
auf die Seitenflache jedes Formteils.

Nutzen

=>Fertigung mit relativ groRer Fachzahl auf
der vorhandenen Maschine

=> Guter Rundlauf der Formteile

=>Fertigung ohne Angussabfall und ohne
Nacharbeit

=> Gute Anschnittqualitat beziglich Abriss
und Aussehen

=>GleichméaRige Versorgung und Fillung

MCBWTM

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiise, gleitend gelagert —
Serie M CB...M, Typ WT
2. Verteiler
Serie VC
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Eckdaten

Formteil Unterschale
Anwendung Mobiltelefon
Formteilgewicht ~ 15¢g

Material PC/ABS
Werkzeugart Mehrfachwerkzeug
Fachzahl 2
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Herstellung von Unterschalen fiir
Mobiltelefone aus PC/ABS. Die Anbindung
sollte direkt iber Heillkanal auf die

Formteiloberflache in einer Kalotte erfolgen.

Lésung

Bei der Umsetzung dieser Anwendung kam
ein auBenbeheiztes 2-fach-Verteilersystem
mit gleitend am Verteiler gelagerten Diisen
zum Einsatz. Die Anbindung erfolgte direkt
mit HeiRkanal auf die Formteiloberfldche
iber offene Diisen mit Torpedo, wobei der
Anschnitt vertieft in einer Kalotte lag.

Nutzen

=>Fertigung ohne Angussabfall und ohne
Nacharbeit

=> Gute Anschnittqualitat beziglich Abriss
und Aussehen

=> GleichméaRige Versorgung und Fillung
aller Nester mit Schmelze

=>»Gute Formteilqualitat aus allen Nestern

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiise, gleitend gelagert
Serie CB...M, Typ WT

2. Verteiler
Serie VC

J_n

(-

1A
159 PC/ABS
Unterschale fiir Mobiltelefon

Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
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Eckdaten

Formteil Kettenglied
Anwendung Transportband
Formteilgewicht 21 gPOM +2 g TPE
Material POM + TPE
Werkzeugart Drehtellerwerkzeug
Fachzahl 4+4
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Fertigung von Kettengliedern aus POM und
TPE fir Transportbander mit einem 4 + 4-
fach Drehtellerwerkzeug im 2K-Verfahren.

Lésung

Bei der Umsetzung dieser Anwendung
kamen eine Einzeldise fiir die POM-
Komponente sowie ein 4-fach-Verteiler-
system mit gleitend am Verteiler gelagerten
Nadelverschlussdusen fir die TPE-
Komponente zum Einsatz. Angebunden
wurde zum Einen (iber einen Unterverteiler
(POM) und zum Anderen mit
Nadelverschluss direkt aufs Formteil (TPE).
Die Auslieferung erfolgte als Heil3e Seite,
d.h. einschlieBlich Werkzeugplatten, fertig
eingebaut und abgestimmt, steckerfertig
verkabelt und verschlaucht.

Nutzen

=>Zeit- und Aufwandseinsparung durch das
“Heile-Seiten-Konzept” als Vorstufe zur
fertigen Werkzeugseite

=>Fertigung ohne Angussabfall und ohne
Nacharbeit

=>Produktion mit hoher Fachzahl

=> Gute Anschnittqualitat bezlglich Abriss
und Aussehen

=> GleichméaRige Versorgung und Fillung
aller Nester mit Schmelze

=>Gute Formteilqualitat aus allen Nestern

Schematische Produktiibersicht

1. Einzeldiise
Serie GA...E, Typ KN
2. Verteilerdlise, gleitend gelagert
Serie N CB...M, Typ XV
3. Verteiler
Serie VC
4. Zylinder, pneumatisch, in Werkzeugplatte
Serie LCP 4008 02

C)
21g POM+2g TPE
Kettenglied fiir Transportband

Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.

System 1 >POM System 2 >TPE

2]



C)
ynventive 20g+13g+10g+7g PP

R e Bauelemente fiir Nadelspender

Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteile Gehause + 3 Innenringe Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Nadelspender
Formteilgewicht ~ 20g,139,10g, 79
Material PP
Werkzeugart Familienwerkzeug .
Fachzahl 2424242 ™

1 | :
Kundenanforderung N

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Herstellung einer vierteiligen Baugruppe aus
PP: ein Gehause und drei Innenringe. Sie
bildeten das Kernstlick eines Magazin-
gehauses. Die Fertigung sollte in einem
Familienwerkzeug erfolgen, mit dem 2
komplette Baugruppen in einem Schuss
produziert werden konnten.

Lésung

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam ein
rheologisch balanciertes, auenbeheiztes 7-
fach-Verteilersystem mit gleitend am Verteiler
gelagerten Diisen zum Einsatz. Verteilerform
und Disenlédngen wurden speziell auf die
Formteilkontur bzw. auf die jeweils
geforderten Anspritzpunkte abgestimmt. Die
Anbindung der Formnester erfolgte tber
Unterverteiler, die von offenen Diisen mit
Torpedo gespeist wurden. Die Besonderheit
liegt bei diesem System in der Kombination
von Diisen drei verschiedener Baugrofen an
einem Verteiler, wobei die grofte der Disen
zwei Formnester speist.

Nutzen

=>Zwei komplette Baugruppen in einem
Schuss mit einem Werkzeug auf einer
Maschine

=>Montage der Baugruppen direkt an
der Maschine ohne lange Wege oder
aufwandige Logistik

= Gute, gleichmaRige Formteilqualitat
aus allen Nestern

=>Hohe Produktivitat

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiisen, gleitend gelagert
Serie 03 C01, Typ WT
Serie 04 C01, Typ WT
Serie CB...M, Typ XT

2. Verteiler

Serie VC S
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ynventive 150 g PP GF20

molding solutions Liifterrad fiir Pkw-Klimaanlage
Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil Lifterrad Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Pkw-Klimaananlage
Formteilgewicht 150 g
Material PP GF20
Werkzeugart Mehrfachwerkzeug
Fachzahl 2
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Fertigung von Liifterradern flir Pkw-Klima-
anlagen mit einem 2-fach-Werkzeug. Die
Liifterrader wurden bisher mit einem Einfach-
werkzeug gefertigt, um die erforderliche Pré-
zision zu gewahrleisten. Bei der Fertigung
mit einem Mehrfachwerkzeug war gefordert,
mindestens die gleiche Prazision bei Abmalk-
en, Unwucht und Rundlauf zu erreichen.

Lésung

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam ein
aulenbeheiztes 2-fach-Verteilersystem mit
gleitend am Verteiler gelagerten Duisen und
Schmelzedruckregelung zum Einsatz. Der
Verteiler war in Standardform (1) ausgefiihrt.
Die Anbindung der Formnester erfolgte iiber
Unterverteiler, die von Nadelverschluss-
duisen gespeist wurden. Jeder Diise war ein
druckgeregeltes Schmelzeventil vorgeschal-
tet, mit dem - online und in Echtzeit - der
FlieRquerschnitt im Angiekanal dynamisch
und stufenlos geandert oder auch konstant
gehalten werden konnte. Dies erméglichte
neben sanftem Offnen und SchlieRen die
Erzeugung individueller Druckprofile und
damit individueller Fiillbedingungen wéhrend
Full- und Nachdruckphase fiir jede einzelne
Duse.

Nutzen ‘ - :E
=>optimierte und verfeinerte Fillbeding- - . -

ungen fiir jedes einzelne Formnest
=>doppelter Ertrag in gleicher Zeit 12 E01 Wotv
=>gesteigerte Fertigungsqualitat
=>konstante Qualitadt Schuss fiir Schuss

Schematische Produktiibersicht f P d

1. Verteilerdiise, gleitend gelager

Serie 12 E01, Typ WV / g
2. Verteiler

Serie VE —
3. Schmelzeventiblock DFTB 12 £ [N ? * L
+

2 4 & 1 1ag

2 4 B 0 l0se

mit Druckaufnehmer

) : il
4. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt : o p Ul
Serie HYC 4520M 01 Dynamic Feed ] ﬁ

5. Servoventile (und Druckquelle) -t

6. PID-Regler DFC | [
7. Startsignal von der SpritzgieRmaschine 7 R R

'



ynventive 1869+ 929 PP

molding solutions B-Séulenabdeckung fiir Pkw-Innenraum
Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil AuRenschale, Tragerelement Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Pkw-Innenraum
Formteilgewicht 186 g, 92 g
Material PP
Werkzeugart Familienwerkzeug
Fachzahl 1+1+1+1
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Fertigung der Bauteile AuRenschale und
Trégerelement fir die Abdeckung einer Pkw-
B-Saule mit einem Familienwerkzeug. Beide L '
Teile, die spater zusammengefiigt werden
sollten, mussten aus Stabilitats- und Qua-
litdttsgriinden aus demselben Material und
unter moglichst gleichen Fertigungs-
bedingungen hergestellt werden.

Lésung T

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam ein
aulenbeheiztes 2-fach-Verteilersystem mit
gleitend am Verteiler gelagerten Duisen und
Schmelzedruckregelung zum Einsatz. Der
Verteiler war in Standardform (1) ausgefiihrt.
Die Anbindung der Formnester erfolgte iiber
Unterverteiler, die von Nadelverschluss-
duisen gespeist wurden. Jeder Diise war ein
druckgeregeltes Schmelzeventil vorgeschal-
tet, mit dem - online und in Echtzeit - der
FlieRquerschnitt im Angiekanal dynamisch
und stufenlos geandert oder auch konstant
gehalten werden konnte. Dies erméglichte
neben sanftem Offnen und SchlieRen die
Erzeugung individueller Druckprofile und
damit individueller Fiillbedingungen wéhrend
Full- und Nachdruckphase fiir jede einzelne
Duse.

L)
<1
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Nutzen

=>optimierte und verfeinerte Fillbeding-
ungen fiir jedes einzelne Formnest

=>gesteigerte Fertigungsqualitat

=>konstante Qualitat Schuss fiir Schuss

Schematische Produktiibersicht
1. Verteilerdiise, gleitend gelager
Serie T20, Typ CV10
2. Verteiler
Serie VH
3. Schmelzeventilblock DFTB BE - v
+

mit Druckaufnehmer

) : i
4. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt : o p Ul
Serie HYC 4520M 01 Dynamic Feed T ﬁ

5. Servoventile (und Druckquelle) P—)

6. PID-Regler DFC | [
7. Startsignal von der SpritzgieBmaschine 0 START mp— —— — — —mp— — — — —
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ynventive

molding solutions

Eckdaten

Formteil Zierleiste
Anwendung Pkw-StoRfanger
Formteilgewicht 150 g

Material ASA
Werkzeugart Einfachwerkzeug
Fachzahl 1
Kundenanforderung

Im vorliegenden Anwendungsfall ging es um
die Herstellung von Zierleisten fiir den vor-
deren Stolfanger eines Pkws. Die
Formfiillung sollte bindenaht- und
markierungsfrei in Kaskade erfolgen.

Lésung

Bei der Umsetzung dieser Anwendung kam
ein aulenbeheiztes 5-fach-Verteilersystem
mit im Verteiler eingeschraubten Nadelver-
schlussdiisen und Schmelzedruckregelung
zum Einsatz. Verteilerform und Diisenlangen
wurden speziell auf die Formteilkontur bzw.
auf die jeweils geforderten Anspritzpunkte
abgestimmt. Die Anbindung des Formnests
erfolgte Uber Unterverteiler, die von Nadel-
verschlussdiisen gespeist wurden. Jeder
Duse war ein druckgeregeltes Schmel-
zeventil vorgeschaltet, mit dem - online und
in Echtzeit - der FlieRquerschnitt im AngieR-
kanal dynamisch und stufenlos geandert
oder auch konstant gehalten werden konnte.
Dies erméglichte neben sanftem Offnen und
SchlieRen die Erzeugung individueller
Druckprofile und damit individueller Fillbe-
dingungen wahrend Fiill- und Nachdruck-
phase fiir jede einzelne Dise.

Nutzen

=>druckgeregelte Kaskadenfillung aus der
Formteilmitte heraus

=>sanftes und stufenloses Zuschalten
einzelner Diisen

=>annahernd gleiche FlieRfrontgeschwin-
digkeit tiber die gesamte Formteilldnge

=>hohe Oberflachenqualitat, keine
Bindenahte

=>hohe Malhaltigkeit und Formstabilitat

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiise, eingeschraubt
Serie 16 EO1, Typ LV
2. Verteiler
Serie VF
3. Schmelzeventilblock DFTB
mit Druckaufnehmer
4. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt
Serie HYC 4520M 01
5. Servoventile (und Druckquelle)
6. PID-Regler DFC
7. Startsignal von der Spritzgiemaschine

mﬂ+v F
+

Dynamic Feed®

16 E01 LO1V

C)
150 g ASA
Zierleiste fiir Pkw-Stofanger

Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
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ynventive 220g PP+ PES

oy el C-Séulenabdeckung fiir Pkw-Innenraum
Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil C-Saulenabdeckung Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Pkw-Innenraum
Formteilgewicht 220 g
Material PP + PES
Werkzeugart Familienwerkzeug
Fachzahl 1+1
Kundenanforderung

Im vorliegenden Anwendungsfall ging es um
die Herstellung von textilverkleideten
Abdeckungen fiir Pkw-C-Saulen im Stoff-
hinterspritzverfahren. Der Grundkérper der
Abdeckung sollte aus PP, die Textiloberflache
sollte aus PES bestehen. Die Formfiillung
musste entsprechend schonend und gleich-
maRig, d.h. bindenahtfrei in Kaskade er-
folgen. Die Abdeckung fir die rechte Seite
sollte in einem Familienwerkzeug zusammen
mit der Abdeckung fir die linke Seite
gefertigt werden.

Losung

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam ein
aulenbeheiztes 10-fach-Verteilersystem mit
langen, schlanken, im Verteiler einge-
schraubten Nadelverschlussdiisen zum
Einsatz. Die Form des Verteilers wurde
speziell auf die Kontur des Formteils und die
jeweils geforderten Anspritzpunkte
abgestimmt. Die Anbindung erfolgte direkt
mit AngieRkegel auf die Formteilriickseite
uber Nadelverschlussdusen.

Nutzen

=>Schonendes Hinterspritzen des Stoffes

=>Ausreichend Bauraum im Werkzeug durch
die schlanke Bauweise der Diisen

= Tiefes Eintauchen ins Werkzeug und 16 E02 LO1V
Anbindung an den optimalen Stellen

= Gute, gleichmaRige Formteilqualitat aus
allen Nestern

=>Formteilfertigung und Oberflachen-
kaschierung in einem Schritt

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiise, eingeschraubt
Serie 16 E02, Typ LV

2. Verteiler

Serie VE F
3. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt
Serie HYC 4018M 01
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ynventive 1400g PP LGF10

T Sl e Tiirmodul fiir Pkw-Innenraum
Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil Tlrmodul Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Pkw-Innenraum
Formteilgewicht 1400 g
Material PP LGF30 + TPO
Werkzeugart Einfachwerkzeug
Fachzahl 1
Kundenanforderung '
Im vorliegenden Anwendungsfall ging es um

die Herstellung von textilverkleideten
Abdeckungen flir Pkw-C-S&ulen im Stoff-
hinterspritzverfahren. Der Grundkérper der
Abdeckung sollte aus PP, die Textiloberflache
sollte aus PES bestehen. Die Formfiillung
musste entsprechend schonend und gleich-
maRig, d.h. bindenahtfrei in Kaskade er-
folgen. Die Abdeckung fir die rechte Seite
sollte in einem Familienwerkzeug zusammen
mit der Abdeckung fir die linke Seite
gefertigt werden.

Lésung

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam ein
aulenbeheiztes 6-fach-Verteilersystem mit
langen, schlanken, im Verteiler einge-
schraubten Nadelverschlussdiisen zum
Einsatz. Die Form des Verteilers wurde
speziell auf die Kontur des Formteils und die
jeweils geforderten Anspritzpunkte
abgestimmt. Die Anbindung erfolgte direkt
auf die Formteilriickseite tber
Nadelverschlussdusen.

Nutzen

=>Schonendes Hinterspritzen des Stoffes

=>Ausreichend Bauraum im Werkzeug durch
die schlanke Bauweise der Diisen

=> Tiefes Eintauchen ins Werkzeug und
Anbindung an den optimalen Stellen

= Gute, gleichmaRige Formteilqualitat aus 22 E01 V01V
allen Nestern

=>Formteilfertigung und Oberflachen-
kaschierung in einem Schritt

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiise, eingeschraubt
Serie 16 E02, Typ LV

2. Verteiler

Serie VE ?@
3. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt
Serie HYC 4018M 01
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ynventive 1400 g PP/EPDM

molding solutions Radhausschale fiir Pkw-Karosserie
Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil Radhausschale Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Pkw-Karosserie
Formteilgewicht 1400 g
Material PP/EPDM
Werkzeugart Familienwerkzeug
Fachzahl 1+1
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Fertigung von Radhausschalen fiir Pkw-
Karosserien. Die Radhausschale fiir die
rechte Seite sollte in einem Familienwerk-
zeug zusammen mit der Radhausschale fiir
die linke Seite gefertigt werden.

Lésung

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam ein
aulenbeheiztes 6-fach-Verteilersystem mit
im Verteiler eingeschraubten Nadelver-
schlussdiisen und Schmelzedruckregelung
zum Einsatz. Verteilerform und Disenlangen
wurden speziell auf die Formteilkontur bzw.
auf die jeweils geforderten Anspritzpunkte
abgestimmt. Die Anbindung erfolgte direkt
mit Heilkanal auf die Formteiloberflache
tber Nadelverschlussdlisen bzw. mit
AngieRkegel liber Nadelverschlussdiisen.
Jeder Diise war ein druckgeregeltes Schmel-
zeventil vorgeschaltet, mit dem - online und
in Echtzeit - der FlieBquerschnitt im Angief-
kanal dynamisch und stufenlos geandert
oder auch konstant gehalten werden konnte.
Dies ermoglichte neben sanftem Offnen und
Schliefen die Erzeugung individueller
Druckprofile und damit individueller Fiillbe-
dingungen wahrend Fill- und Nachdruck-

phase fir jede einzelne Dise.
Nutzen G ——

=>Differenzierte, optimale Fiillung der
verschiedenen Formnestbereiche 16 E02 Vo1V

= Vermeiden von Uberladung in Teilbe-
reichen des Formnestes

=>Reduzierung von Zykluszeit und Nacharbeit

=> Steigerung der Produktivitat in der Serie
Uber 30%

=>Gute, gleichmaRige Formteilqualitat aus
allen Nestern

Schematische Produktiibersicht /0 3 9-

1. Verteilerdiise, eingeschraubt P
Serie 16 E02, Typ V V / g

2. Verteiler |

Dall
o

mit Druckaufnehmer

) : il
4. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt : o p Ul
Serie HYC 4520M 01 Dynamic Feed ] ﬁ

5. Servoventile (und Druckquelle) -t

6. PID-Regler DFC | [
7. Startsignal von der SpritzgieRmaschine 7 R R

Serie VF
3. Schmelzeventiblock DFTB 1) £ ORI P
+
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ynventive

molding solutions

Eckdaten

Formteil Montagetrager
Anwendung Pkw-Karosserie
Formteilgewicht 2500 g

Material PP LGF30
Werkzeugart Einfachwerkzeug
Fachzahl 1
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Herstellung von Kunststoffmontagetragern
aus langglasfaserverstarktem PP fiir den
Einsatz in Pkw-Karosserien. Die Formnest-
filllung sollte sequentiell erfolgen.

Losung

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam ein
aufenbeheiztes 11-fach-Verteilersystem mit
langen, schlanken, in den Verteiler einge-
schraubten Nadelverschlussdiisen zum
Einsatz. Verteilerform und Diisenlangen
wurden speziell auf die Formteilkontur bzw.
auf die jeweils geforderten Anspritzpunkte
abgestimmt. Die Anbindung erfolgte sowohl
direkt mit Heilkanal auf die Formteil-
oberflache als auch Uber Unterverteiler.
Beides wurde mit Nadelverschlussdiisen
umgesetzt. Das Heilkanalsystem wurde im
Hinblick auf die Verarbeitung von Lang-
glasfaser-Material entsprechend optimiert
und ausgeristet.

Nutzen

=>Schonende Verabreitung und minimierte
Glasfaser-Kiirzung durch optimierten
Angieflkanal und entsprechende
Ausriistung des Heiltkanalsystems

=>Optimierung der Formnestfiillung durch
das zeitlich versetzte Offnen und
Schliefen der Nadeln

=>Flltechnisch optimale Platzierung der
Anschnitte durch der Formteilkontur
entsprechende Verteilerform und
Dusenlangen

=> Fertigung mit minimiertem Angussabfall

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdiise, eingeschraubt
Serie 22 E02, TypV V

2. Verteiler
Serie VF

3. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt
Serie HYC 4018M 01

1[4
25009 PPLGF30
Montagetrdger fiir Pkw-Karosserie

Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
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ynventive

molding solutions

Eckdaten

Formteil Instrumententafeltrager
Anwendung Pkw-Inneneraum
Formteilgewicht 2500 g

Material PPO GF10
Werkzeugart Einfachwerkzeug
Fachzahl 1

Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Herstellung von Instrumententafeltragern aus
PPO mit 10% Glasfaseranteil fir den Pkw-
Innenraum im Kaskadenverfahren.

Lésung

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam ein
aulenbeheiztes 10-fach-Verteilersystem mit
im Verteiler eingeschraubten Disen zum
Einsatz. Verteilerform und Diisenlangen
wurden speziell auf die Formteilkontur bzw.
auf die jeweils geforderten Anspritzpunkte
abgestimmt. Die Anbindung erfolgte direkt
mit HeiRkanal auf die Formteiloberflache
Uber Nadelverschlussdusen.

a) damaliger Lieferzustand, alte Ausfiihrung
b) heutiger Stand, neue Ausfiihrung

Nutzen

=>Fertigung ohne Angussabfall und ohne
Nacharbeit

=>Direktanbindung der geforderten
Anspritzpunkte

=>Gute Anschnittqualitat beztiglich Abriss
und Aussehen

=>Maglichkeit der Beeinflussung der
Formnestfiillung durch die in Kaskade
geschalteten Nadelverschlussdiisen

Schematische Produktiibersicht

1. Verteilerdise, eingeschraubt
Serie 16 E02, Typ LV

2. Verteiler
Serie VF

3. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt
Serie HYC 4018M 01

c)
2500 g PPO GF10

Instrumententafel fiir Pkw-Innenraum

Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.

16 E02 LO1V
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ynventive 2009 PC

5 el Fahrzeugverscheibung fiir Pkw-Karosserie
Eckdaten Abbildungen vereinfacht, schematisiert und nicht maRstablich.
Formteil Fahrzeugverscheibung Im Anwendungsfall bitte immer Riicksprache mit Synventive.
Anwendung Pkw-Karosserie
Formteilgewicht 5000 g ,‘-‘) Foto: Webasto
Material PC y = =
Werkzeugart Wendeplattenwerkzeug
Fachzahl 1+1
Kundenanforderung

In diesem Anwendungsfall ging es um die
Herstellung von Fahrzeugverscheibungen fiir
Pkws aus PC. Der transparente Grundkorper
der Fahrzeugverscheibung sollte im Spritz-
prageverfahren hergestellt und dann mit
einem dunklen Rand im 2K-Verfahren um-
spritzt werden. Das Werkzeug hierfiir wurde
als Wendeplattenwerkzeug ausgefiihrt.

System 1 >PC transp.

Lésung

Bei Umsetzung dieser Anwendung kam fiir
die Herstellung des Grundkdrpers ein
aulenbeheiztes 1-fach-Verteilersystem mit
einer im Verteiler eingeschraubte Diise zum
Einsatz. Die Anbindung des Formnests
erfolgte tiber einen Bandanguss mit ~
AngielRkegel, der von einer offene Diise b | ': -
gespeist wurde. Fir den dunklen Rand der

Scheibe kam ein aufienbeheiztes 11-fach- 16 E01 V01V
Verteilersystem mit langen, schlanken, in den o 2
Verteiler eingeschraubten Nadelverschluss- o T] & 3 -ul
disen zum Einsatz. Verteilerform und e — ¥
Disenlangen wurden speziell auf die Form- 22 E01 KOIN 22 E02 V01V
teilkontur bzw. auf die jeweils geforderten

Anspritzpunkte abgestimmt. Die Anbindung

erfolgte direkt mit Heikanal auf die Formteil-

oberflache iber Nadelverschlussdisen.

Nutzen

=>Schonende und saubere Schmelzeleitung

=>Direktanbindung der geforderten
Anspritzpunkte

=> Gute Anschnittqualitat bezlglich Abriss
und/oder Aussehen

Schematische Produktiibersicht
1. Verteilerdise, eingeschraubt P/ 4 ‘ P
Serie 22 E01, Typ KN e ] .
2. Verteiler ‘ T L
Serie VF p o 1 1
4. Verteilerdiisen, eingeschraubt : :
Ser!e 22 E02, TypVV i i
Serie 16 E01, TypVV
5. Zylinder, hydraulisch, aufgeschraubt ?_

Serie HYC 4018M 01
2/ = R 1o/ Ry 22( ¢ RN
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