
 선삭공정(선반/lathe) 

선삭공정 : 공작물은 회전시키고 공구를 이송(전후, 좌우)  

               시키면서 하는 절삭공임. (공작기계 : 선반) 

1.선반에서의 절삭공정 
 

 

                                                                                                        

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 (테이퍼가공) 

1)복식 공구대를 선회하는 방법 

 가공물의 테이퍼 각이 비교적 크고, 테이퍼의 길이가 짧은 경우에 복식 공구대를 

 테이퍼각의 ½ 만큼만 회전하고 고정시킨 후에 공구대의 공구를 평행하게 경사각으로 

 이동시켜가면서 가공 

2)심압대의 센터를 편위시키는 방법(테이퍼 길이가 길고 테이퍼가 완만) 

공작물을 양센터에 끼우고, 편위량을 계산하여 심압대의 위치에 편위량 만큼 조정 후에 가공 

3)테이퍼 안내장치에 의한 방법(모방절삭의 일종:공작물 길이와 관계 없이 동일한 테이퍼 가공) 

선반의 왕복대 후방에 위치한 테이퍼 안내장치 장치를 왕복대와 연결하여 안내판의 미끄럼판을 

테이퍼 각도로 기울이고 고정한 후에 왕복대의 공구를 이동시키면서 가공 
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 2.선반의 종류 

    (1)보통선반 

      -기본(범용)선반으로 공작기계중 가장 많이 사용,  -연동척이나 단동척 사용함. 

    (2)탁상선반 

      -작업대 위에 고정시켜 사용하는 소규모 보통선반  

      -소형척이나 콜릿척을 이용 소형 공작물 선삭가공에 많이 사용 

    (3)수치제어(NC)선반(Numerical Control lathe) 

      -nc코드에 의하여 공구의 선택, 절삭조건, 작업순서 등을 제어하는 선반임. 

      -복잡한 형상의 공작물을 용이하게 가공함, -유압척이나 공압척 사용함. 



3.선반의 구성요소 

  (1)베드부 

    -재료 : 고급주철사용 (미하나이트주철, 구상흑연주철),  

    -베드의 형상 : 산형 (미국식)과 수평형(영국식) 

       *산형 베드 : 안내면 작다 / 정밀절삭(왕복대의 미끄럼 우수) / 정밀도양호 /  마멸 많다  

                         / 중. 소형선반 

       *수평형 베드 : 안내면 크다 / 강력절삭 / 정밀도 떨어짐 / 마멸적다 / 대형선반 

  

 (2)주축대 

        -선반에서 가장 중요한 부위로 주축, 구동장치, 속도변환장치 구비한 부분임. 

 (3)주축 

        -공작물을 회전시키는 축을 말하며 중공 축으로 되어 있어 센터, 척, 바 (bar)작업하기 편리함. 

        -주축 단 에는 척, 면판, 센터 고정시키는 부분으로 4가지의 형식(플랜지식/ 캠록식/ 테이퍼식 

          / 나사식) 이 있음. 

주축대 

베드 

왕복대 

심압대 주축 
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 (4)심압대 

        -공작물의 한끝을 센터로 지지하는 역할 

        -센터작업과 드릴작업 할 때 드릴고정 

        -베드 안내면을 따라 좌우 이송 

  

 (5)왕복대 

        -베드위를 왕복운동 하며 공구를 이송시키는 총칭 

        -에이프런, 새들, 가로이송대, 복식공구대로 구성  
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4.선반의 크기표시법 

  (1)베드상의 스윙 폭 (공작물의 외경)   (2)양 센터간의 최대거리 (공작물의 길이) 

  

5.선반의 부속장치 

  (1)센터(center):공작물의 중심을 잡아줌(양 센터작업, 주축 또는 심압대 작업에 사용) 

  (2)척(chuck):  

    1)단동척과 연동척 

    2)유압척과 공압척: CNC선반 주축의 선단에 장착되어 가공할 공작물을 고정하는 고정구로서  

                                    죠와 벌림 및 줄임이 유압실린더에 의해 움직이도록 제작. 

    3)콜릿척: 중심 정확,  가는 지름,  각봉 재료 

 

 

 

  (3)돌림판과 돌리개 : 주축의 회전력을 공작물에 전달 

 

 

https://www.google.co.kr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=&url=https%3A%2F%2Fm.cafe.daum.net%2Fsungkook1113%2FO6AT%2F25%3Fq%3DD_4gI5L5EgFJI0%26&psig=AOvVaw1GyG1mVBlSx5lVbnwhZbAB&ust=1568962422060989
http://www.google.co.kr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwi-77PSqNzkAhVGyIsBHSz-AWYQjRx6BAgBEAQ&url=http%3A%2F%2Fblog.naver.com%2FPostView.nhn%3FblogId%3Dmaxmirwang%26logNo%3D220729705844&psig=AOvVaw3bpmOQSGyjn89OLMyDMAP_&ust=1568962805519960


(4)방진구 : 공작물의 처짐이나 휨을 방지에 사용함.  

 

(5)면판 : 공작물의 형상이 복잡하거나 비대칭 형상 가공 시 사용함. 

 

(6)맨드릴 : 구멍이 뚫린 공작물의 외면가공 시 사용함. 

 

 

 

 

 

 

 

 

                     (f) 테이퍼 자루 맨드릴 



6.선반의 공작물 고정장치 

   (1)척에 의한 고정(짧은 공작물) 

      -단동 척, 연동 척, 파워 척 (NC선반/유공압실린더에 의한 작동), 콜릿 척  

   

   (2)척과 심압대  

      -공작물 길이가 길어서 절삭력에 의한 휨, 진동 발생시 (방진구사용). 

    

  (3)센터사이 (양 센터) 

      -공작물의 길이가 길어서 주축의 회전센터와  심압대의 정지센터 사이에  

        공작물을 고정하는 방법임 (방진구/돌림판과 돌리개 사용) 

    

  (4)맨드릴 

      -기어나 v벨트의 소재와 같이 구멍이 뚫린 공작물의 바깥 원통 면이나  

        측면을  가공할 때 맨드릴에 끼워 가공(맨드릴은  센터로 지지) 

   

   (5)면판에 의한고정 

     -앵글플레이트와 클램프 장치를 이용하여 공작물의 형상이 복잡하거나  

       비대칭 형상 가공 시  
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7.바이트의 종류 
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